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ADEPOXY
MATERIA

Epoxidova dekorativni sparovaci hmota na keramické a
sklenéné materialy, idealni na sparovani mozaiky.

EN 12004 EN 13888

R2 RG

ZLEPSENE LEPIDLO SPAROVACI HMOTA
Z TVRDITELNE NABAZI _
PRYSKYRICE LIS LT
PRYSKYRIC

Technické charakteristiky
DvousloZkova sparovaci hmota, ktera se v okamziku smichani obou sloZek stane snadno zpracovatelnou a neprodlené po
vysparovani |ze Cistit pouze vodou. Konecné ¢&isténi Ize provést vodou s pfidavkem alkoholu.
e  Pokud se spravné aplikuje, vysledkem je absolutné hladky vzhled, s nenasakavym povrchem, snadno Cistitelny,
ktery splfiuje vysoké hygienické naroky.
Vyzrava bez smrsténi Cili bez prasklin a trhlin v dobé, ktera je zavisla na teploté okolniho prostiedi.
Vlyzrala hmota je odolna v{i¢i plsobeni chemikalii a barva se v €ase neméni.
Pouzitelna do spar od min 2 mm.
Vytvafi velmi plsobivy barevny efekt.
Sparovaci hmotu Ize smichat s metalickym pfidavkem STARDUST, ¢imZ docilime zvlastnich estetickych
odrazovych a zafivych efektd.
e Lze pouziti pro lepeni keramiky a skla s vysokou mechanickou a chemickou odolnosti
Klasifikovano podle EN 12004, tfida pfisluSnosti R2.
Klasifikovano podle EN 13888, tfida pfisluSnosti RG.

- 00001
Oblasti pouZiti

Sparovani obkladl s vysokym dekorativnim tcinkem.

Sparovani v interiéru i exteriéru, kde je zadouci poloprisvitny vzhled.

Dekorativni sparovani v saunach, wellness centrech a tureckych laznich.
Rychleschnouci pokladka keramiky vSech typd odolnych vici chemickym vlivim.
Lepeni a sparovani v bazénech s termalini, chemicky udrzovanou nebo slanou vodou.
Lepeni dlazdic a mozaiky v bazénech ze sklolaminatu. Lepeni na PVC.
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Dulezita upozornéni

e Nepouzivejte na elastické dilataéni nebo pohyblivé spary.

¢ Nepouzivejte na sparovani keramickych dlazeb a obkladl v prostfedi s vlivem kyseliny olejové (lisovny oleje,
masny).
Nepouzivejte na dlazdice, které maji mokré okraje, jsou znecisténé od prachu, oleji a mastnoty.
Nepouzivejte na sparovani toskanského cotta nebo nasakavych dlazdic, ze kterych by byl problém hmotu odistit
Pfed sparovanim slinutého gresu (i leSténého) a umélého kamene, si udélejte zkousku na vzorku materialu.
Nepouzivejte na sparovani obkladil v nadrzich obsahuijicich pitnou vodu.
Nepfidavejte do vyrobku vodu ani jiné pfisady a dodrzujte pfedepsané poméry michani.
Pouzivejte vyrobek v teplotnim rozsahu +10°C az +30°C.
V pfipadé potfeby Ize zatvrdiou hmotu ADEPOXY MATERIA odstranit teplem pomoci primyslového fénu.

Pfiprava hmoty

Opatrné smichejte tuzidlo (slozka B) se slozkou A dle pfedepsaného poméru, dokud nevznikne homogenni hmota. Pouzijte
mechanickou michacku s nizkym stupném otacek. V pfipadé, Ze budete chtit pfidat metalickou slozku STARDUST, béhem
michani ji pfidejte k ob&ma jiz promichanym slozkam v mnozstvi 1 nebo 2 sacky o obsahu 100g na 3 kg ADEPOXY
MATERIA (podle pozadovaného efektu).

Pfiprava podkladu

Pied sparovanim se uijistéte, Ze spary jsou dokonale Cisté, suché a bez oleje, mastnoty nebo lakl. Pfed sparovanim je
nutné, aby lepidlo, na kterém jsou pfilepeny dlaZdice, bylo vyzralé a neobsahovalo zbytkovou vihkost.

PouZiti hmoty jako sparovaci material

ADEPOXY MATERIA se aplikuje do spar ohebnou ocelovou Spachtli nebo tuhou gumou, pfi éem je potfeba peclivé vyplinit
celou sparu. PrebyteCnou hmotu odstraite tuhou gumovou stérkou v diagonainim sméru. Teplota okolniho prostredi
ovliviiuje jak dobu vyzravani, tak i dobu, za kterou Ize spary vystavit chemickym vlivim. Doporuéujeme nepouzivat hmotu
pod teplotami do +10 C, protoze by aplikace byla velmi slozita. P optimalni teplot& +20 ‘C je hmota viaéna a lehce se
zpracovava. Proces tvrdnuti zacina asi po 40 min a plocha je pochozi po 24 hod. Odolnost viici chemickym latkdm nastava
po 3 - 4 dnech. Sparovaci hmotu je nutné o€istit cca do 30 min od naneseni tak, Zze se na povrchu dlazdic nanesenim vody
vytvofi vodni emulze a hrubou houbou se dokonale o€isti veSkeré prebytky. Hmotu nesmite vytahovat ze spar, proto je nutné
houbu vyménit, kdyz bude plné nasycena pryskyfici. Emulzi s vodou je potfeba odstranit gumovou stérkou tak, abyste si
nenamoCili je$té nevyplnéné spary, vodni emulzi Ize také odsat primyslovym vysavaCem na kapaliny. Koneéné Cisténi Ize
provést vodou s pfidavkem alkoholu na zaCatku tvrdnuti, dokud hmota Uplné nevytvrdne. ADEPOXY MATERIA nelze vygistit
po vytvrdnuti, pokud, tak jediné mechanicky, ale s velkym nebezpe&im poSkozeni plochy dlaZdic.

Pouziti hmoty jako lepidla
Smichejte ADEPOXY MATERIA tak, jak bylo popsano vySe a naneste ho na podklad vhodnou zubovou stérkou. Nasledné
poloZte obkladovy material do lepidla a dobfe ho pfitisknéte tak, aby spodni plocha dokonale pfilnula k podkladu.
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Upozornéni

ADEPOXY MATERIA muze zpUsobovat podrazdéni kiize. Doporu€ujeme pouzivat ochranné rukavice a bryle béhem vSech
fazi pfipravy a zpracovani. Pokud se vyrobek bude pouzivat v uzavienych prostorech, zabezpeéte vétrani. V pfipadé zZe
vyrobek vnikne do oéi, vyplachnéte odi dostate¢nym mnoZzstvim vody a vyhledejte lékai'skou pomoc.

Shrnuti

Spary v dlazbach a obkladech se sparuji epoxidovou dekorativni dvouslozkovou sparovaci hmotou tfidy RG a R2, typ
ADEPOXY MATERIA vyrobce ADESITAL S.p.A., ktera je odolna vdci chemickym latkam (viz.tabulka odolnosti).

Vzornik barev

e BIANCO e MORO I
e ARGENTO e GRIGIO I
e JASMINE e ANTRACITE I
e BEIGE e NERO I
e MARRONE ] e TRASLUCIDO

STARDUST Vérnost vzorniku tisténych barev je pouze orientacni
e SILVER

e GOLD

Tabulka Kg/m2 Sitka
spotieby spar(mm)
Format(cm)
2 3 5 7 10
mozaika 0,5x0,5 6,4
2x2 2,0
25x5 1,0
5x5 1,5
dlazdice 75x15 0,5 0,8 1,3 1,8 2,6
10x10 0,5 0,8 1,3 1,8 2,6
10x20 0,4 0,6 1,0 1,3 1,9
15x 30 0,3 0,5 0,8 1,1 1,6
30x 30 0,25 0,35 0,5 0,7 1,1
40 x 40 0,2 0,3 04 0,6 0,8
60 x 60 0,15 0,25 0,35 0,45 0,6
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Chemicka odolnost keramickych obkladu sparovanych ADEPOXY MATERIA

Legenda

1.Laboratorni stoly + vyborna odolnost

2.Dlazby v nepretrzitych provozech (+) dobra odolnost

3.Dlazby v provozech se slanou - nedostateéna odolnost

vodou

Prostfedi (viz legenda)

Nazev Koncentrace Bé 11213

Kyseliny

octova 2,5 % 0,3 + o+ +
5% + (+) +
10 % 1,8 - -

chlorovodikova 37 % 23,0 + 0+ 4

chromova 20 % 20,3 - - -

citrénova 10 % 5,6 + (1) +

mraven i 2,5% 1,0 + 0+ o+
10 % 3,5 -

mlééna 2,5% + + 4
5% + (+) +
10 % (+) - (4

dusi¢na 25 % 19 + (+) +
50 % 35 - - -

olejova Cista - -

fosfore¢na 50 % + o+ o+
75 % 52,5 (+) - (4

sirova 1,5 % + 0+ o+
50 % 41 + +
96 % 66 - -

taninova 10 % 5,6 + +

tartarova 10 % 5,6 + o+ +

Stavelova 10 % + 0+ 4

Zasady

roztok pavku 25 % + o+

hydroxid sodny 50 % + o+ 4

hydroxid draselny 50 % + o+ 4

chlornan sodny a v roztoku

aktivniho chléru 6,4 g/l + (+) +

aktivniho chléru 162 g/l - - -

Nasycené roztoky pfi 20 °C

thiosiran sodny +

chlorid vapenaty + + +
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Jméno

Koncentrace

Bé

chlorid Zelezity

chlorid sodny

chroman sodny

cukr

siran hlinity

manganistan draselny

5%

+ + |+ |+ |+ |+ |0

4+ |+ 0

10 %

—_
+
~

—_
+
~

chlorid rtutnaty (HgCl2)

5%

+

+1
+

peroxid sodny

1%

+

10 %

25%

sifiCitan sodny

10 %

A
+ |+ +
G

benzin,PHM

++ ]+

—_
+
~

Tl |+ |+ |+

terpentyn

+

Oleje a paliva

nafta

dehetovy olej

+ |+
+ |+

olivovy olej

—_
+
~

—_
+
~

LTO

petrolej

+ |+ | F |+ |+

+ |+
+ | +

Rozpoustédia

aceton

etylenglykol

glycerin

methoxyetanol

perchloretylen

chlorid uhliéity

etylalkohol

trichléretylen

chloroform

metylenchlorid

tetrahydrofuran

toluen

sirouhlik

benzinové rozpoustédio

benzen

trichléretan

Xxylen
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Technické Udaje [pfi +23°C a 50% rel.vih.]

slozka A slozka B
Vzhled rizny hnédoZluta
Objem. hmotnost +1,64g/cm3 1,06g/cm3
Pevny zbytek +100% 100%
Viskozita Brookfield (mPa.s) 700.000 400 000

Skladovani

pfi teplot& +10 ‘C 24 mésicl v orig. obalu na suchém misté. NENI

MRAZUVZDORNE.
Bezpec€nost drézdivé korozivni
Pfed pouZitim si pfectéte informace uvedené na obalu a v BL
Hoflavost ne \ ne
Celni kdd 35069100
Udaje ke zpracovani
Pomér hmoty 9:1
Konzistence hmoty krémovita pasta
Objemové hmota smési 1,55 glcm3
Zpracovatelnost smési 45 min
Teplota pfi zpracovani od +12°C do +30°C
Max.doba zapoceti Cisténi po 30 min
sparovani
Doba tvrdnuti po 60 min
Pochozi po 24 hodinach
Pfipravené k provozu po 4 dnech
Koneéné vytvrdnuti po 15 dnech
Konecné vlastnosti
Pocateéni pfilnavost 2,5 N/mm2
Prilnavost po ponofeni do vody 2,3 N/mm2
Pfilnavost po teplotnim Soku 2,5 N/mm2
Odolnost v tlaku 50 N/mm2
Odolnost v ohybu 31 N/mm2
Odolnost vici abrazi 147 (ztrata v mm3)
Nasakavost vodou 0,05g
Odolnost vici vihkosti vyborna
Odolnost vici starnuti vyborna
Odolnost vici Rozpoustédiim a velmi dobra (viz tabulka)
olejlim
Odolnost vici kyselinam a zasadam vyborna (viz tabulka)
Provozni teplota 0d -20 ‘Cdo +100 'C
Baleni ADEPOXY MATERIA kbelik 3 kg (sl. A: 2,7 kg —sl. B 0,3 kg)
Baleni STARDUST sacky po 100g/ 10 sackl v krabici

Upozornéni:

Uvedené informace, i kdyz odpovidaji naSim nejlepSim zkuSenostem, doporu€ujeme povazovat pouze za

navodné a je nutné je ovéfit dostateénymi praktickymi zkouskami; Cili nez zacnete vyrobek pouzivat, musite si byt jisti
Ucelem, za kterym ho chcete pouzivat a prebirate veSkerou zodpovédnost, ktera vyplyva z jeho pouzivani. PRO

PROFESIONALNI POUZITI.

Kanceléf a sklad:
/a zastavkou 373

11101 Praha 10

+420 604 911 411

SerVIZIO

prodej@adiservizio-cz.cz
www.adiservizio-cz.cz
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LEPIDLA A SYSTEMY PRO STAVEBNICTVI
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